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MASA DE INVESTITIE PENTRU
TURNAREA BIJUTERIILOR

Ghips refractar pentru microturnare prin ceara pierduta,
conceput pentru obtinerea tiparelor cilindrice cu definitie
inalta. Ideal pentru bijuterie, aplicatii artistice si lucrari de
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« Structura compacta si uniforma dupa priza
« Potrivit pentru procese manuale si profesionale

Technical specifications
= « Aplicatie: microturnare cu ceara pierduta in cilindri

« Tip: masa de investitie refractara pe baza de gips

« Utilizari tipice: bijuterii, medalii, monede, piese tehnice
subtiri, prototipuri

« Metale turnabile: aur (toate caratele), argint, aliaje pretioase,
aliaje pe baza de zinc cu temperatura joasa de topire

« Nu este potrivit pentru: bronz, alama, cupru, oteluri,
aliaje cu temperatura inalta de topire

INSTRUCTIUNI

Acest ghips de turnare este conceput pentru realizarea matritelor de investitie pentru microturnare cu ceara pierduta, fiind potrivit
pentru turnarea metalelor pretioase si a aliajelor cu temperatura joasa de topire.

Mix preparation

Folositi apa curatd, de preferat demineralizatd, la temperatura camerei. Raport recomandat: 38—40 parti apa la 100 parti pulbere.
Adaugati intotdeauna pulberea in ap4, niciodata invers, si amestecati mai intai manual, apoi cu un mixer electric, pana obtineti o
compozitie neteda, fluida si omogena.

Pouring into the flask

Asezati modelul din ceara in interiorul flaconului si turnati ghipsul urmand una dintre metodele descrise mai jos.

Use with vacuum pump (recommended)

Dupa amestecare, degazati compusul sub vid pentru a elimina aerul prins. Turnati lent ghipsul in flacon si efectuati un al doilea ciclu
scurt de vid pe flaconul umplut, pentru a indeparta bulele de aer rdmase din jurul modelului. Scoateti din vid si lasati sa se intdreasca
complet.

Use without vacuum pump

Amestecati la viteza moderata pentru a limita incorporarea aerului. Lasati amestecul sa se odihneasca pe scurt dupa mixare, apoi turnati incet in flacon, intr-un fir
subtire si continuu, pe peretele interior. Vibrati usor flaconul pentru a ajuta bulele de aer s& iasa si lasati sa se intdreasca complet inainte de ardere.

Setting time

Dupa turnare, flaconul trebuie s& rdmana stabil pana cand ghipsul s-a intarit complet. Tnainte de manipulare se recomanda un timp
minim de repaus de 1 ora.

Preheating

Preincalzirea este esentiala pentru a elimina treptat umiditatea reziduala si a evita socul termic. Introduceti flaconul intr-un cuptor rece,
cresteti incet temperatura pana la 100-120 °C si mentineti cel putin 3—4 ore, in functie de dimensiunea flaconului. Omiterea acestui pas
poate provoca fisuri sau cedarea formei.

Burnout firing

Dupa preincalzire, urmati un ciclu de ardere gradual pentru a elimina complet modelul din ceara si a stabiliza forma. Temperatura
maxima de ardere este adecvata turnarii metalelor pretioase si trebuie atinsa progresiv, cu eventuale mentineri intermediare.

Metal casting

La finalul arderii, flaconul se aduce la temperatura de turnare potrivita metalului selectat (aur, argint sau aliaje echivalente).
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Turnarea se poate realiza cu masini centrifugale, sisteme de turnare in vid sau prin metode manuale adecvate de microturnare.
Temperatura corecta a matritei asigurd umplerea completa si un finisaj de suprafata imbunatatit.

Note

A se utiliza numai cu metale compatibile. Nu este potrivit pentru bronz, alama, cupru sau aliaje cu temperaturé inalta. Pastrati intr-un loc uscat, bine inchis ermetic.

SPECIFICATII

SKU Ambalare
11315 1KG
31968 22,68 KG
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